


LEED Certification ระดับ Gold
จาก United States Green Building
Council ประเทศสหรัฐอเมริกา

TREES Certification ระดับ Gold
จาก Thai Green Building Institute
สถาบันอาคารเขียวไทย



ผลิตภัณฑจากไมไผ
Bamboo Products

แผนหินธรรมชาติโปรงแสง
Translucent Natural Stone Panel

แผนหินธรรมชาติว�เนียร
Natural Stone Veneer

ไมแผนใหญที่เปนมิตรตอสิ�งแวดลอม
ผลิตภัณฑจากเขากวางธรรมชาติ
Sustainable Wood Slabs and Naturally
Shed Deer Antler Products

แผนหินธรรมชาตินํ้าหนักเบา
Light Weight Natural Stone Panel

หินเกลือธรรมชาติ
Natural Rock Salt



แผนหินธรรมชาติว�เนียร
Natural Stone Veneer



Millistone

แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์
Natural Stone Veneer Panel

แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ผลิตจากหินกาบ (Slate) หินฟลิไลต์
(Phyllite) หินอ่อน (Marble) และหินทราย (Sandstone) ธรรมชาติจาก
เหมืองหินท่ัวโลกจึงให้สีและผิวสัมผัสท่ีต่างกันไปในแต่ละรุ่น และด้วยเทคนิค
การผลิตเฉพาะจึงทําให้แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone แต่ละแผ่นมีมิติ
ลวดลาย สี และผิวสัมผัสท่ีเป็นเอกลักษณ์

ด้วยแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone มีนํ้าหนักเบาเพียง 1-3 กก./ตร.ม.
จึงช่วยลดค่าใช้จ่ายและระยะเวลาในการขนส่ง การจัดเก็บ และการติดต้ังช่วย
ลดค่าใช้จ่ายด้านโครงสร้าง ลดการเกิดฝุน่ ณ สถานท่ีก่อสร้าง และยังสามารถ
ใช้ในงานหรือในบริเวณท่ีหินธรรมชาติท่ัวไปไม่สามารถใช้งานได้ได้อีกด้วย เช่น
การติดต้ังบนผนังโค้งหรือเรียบ เสา คาน ฝา้เพดาน ผนังพาร์ทิชัน เคาน์เตอร์
ไอส์แลนด์ในห้องครัว บานประตู หรือใช้เปน็ส่วนประกอบของเฟอร์นิเจอร์
เปน็ต้น



Millistone-P
แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ท่ีวัสดุรองหลัง (backing material)
เปน็ไฟเบอร์กลาส สามารถใช้งานได้ท้ังภายในและภายนอกอาคาร
ดัดโค้งได้บ้าง ผลิตจากหินกาบ หินฟลิไลต์ หินอ่อน และหินทราย
ธรรมชาติ

Millistone-T
แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ท่ีวัสดุรองหลัง (backing material)
เป็นโพลีเอสเตอร์เรซ่ินใสจึงโปร่งแสง เหมาะสําหรับใช้งานภายใน
อาคารเน่ืองจากรังสีอัลตราไวโอเลตจากแสง แดดจะทําให้สีของ
วัสดุรองหลังเปล่ียนไป ดัดโค้งได้บ้าง ผลิตจากหินกาบ และหิน
ฟลิไลต์ธรรมชาติ

Millistone-F
แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ท่ีวัสดุรองหลัง (backing material)
เปน็ผ้าจึงสามารถดัดโค้งได้มาก เหมาะสําหรับใช้งานภายในอาคาร
ผลิตจากหินกาบ และหินฟลิไลต์ธรรมชาติ

Backing Material

แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone มีวัสดุรองหลัง (ฺBacking material) 3 ชนิด ได้แก่



ตารางแสดงคุณสมบัติ
Millistone แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ ท้ัง 3 รุ่น 



ข้อแนะนําการใช้งาน
• ผลิตภัณฑ์ Millistone ได้รับการออกแบบมาเพ่ือใช้ปดิผิววัสดุต่างๆ เช่น แผ่นไม้อัด MDF
  แผ่นยิปซ่ัม แผ่นไฟเบอร์ซีเมนต์ แผ่นอะคริลิคใส (สําหรับปิดผิวด้วย Millistone-T) ผนัง
  คอนกรีต เป็นต้น หากไม่มีวัสดุรองรับผลิตภัณฑ์ Millistone อาจโก่งงอหรือแอ่นได้

• แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ผลิตจากหินธรรมชาติจึงอาจเกิดรอยเม่ือถูกขูดด้วย
  ของแข็ง และอาจแตกเม่ือได้รับแรงกระแทกอย่างรุนแรง

• ประกอบกับการท่ีแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ผลิตจากหินธรรมชาติ แต่ละแผ่นจึง
  มีรอยแตก สี รูปแบบ และผิวสัมผัสท่ีต่างกัน ไม่สมบูรณ์พร้อม และด้วยกรรมวิธีการผลิต
  เฉพาะจึงไม่สามารถทําบุคแมท (Bookmatch) ได้ การติดต้ังควรเลือกแผ่นแบบสุ่ม
  (Random) มาติดในบริเวณเดียวกัน

• แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone สามารถตัดได้ด้วยเคร่ืองมือช่างไม้ท่ีใช้กันอยู่ท่ัวไป
  เช่น เคร่ืองตัดไฟฟา้ท่ีใช้ใบเล่ือยคาร์ไบด์ กรรไกร เปน็ต้น

• เน่ืองจากแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ผลิตจากหินกาบ หินฟลิไลต์ หินอ่อน และหิน
  ทรายท่ีมีรูพรุนตามธรรมชาติจึงอาจดูดซับนํา้มันจากมือผู้สัมผัสทําให้เกิดคราบได้ ควรสวม
  ถุงมือเม่ือต้องสัมผัสกับแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ทุกคร้ัง

• หากใช้งานในบริเวณท่ีเปียกหรือต้องสัมผัสนํา้เปน็ประจํา เช่น รอบอ่างล้างจาน หรือบริเวณ
  เตรียมอาหารในห้องครัว ส่ิงสกปรกต่างๆ อาจเข้าไปอุดในรูพรุนของหินทําให้หินเปล่ียนสีได้
  อีกท้ังแร่ธาตุต่างๆ ท่ีอยู่ในนํ้าอาจทําให้หินเปล่ียนสีได้เช่นกัน การเคลือบแผ่นหินธรรมชาติ
  วีเนียร์ Millistone ด้วยนํา้ยาเคลือบเงาหินกาบท่ีมีจําหน่ายท่ัวไปจะช่วยลดการดูดซึมของนํา้
  และลดการเปล่ียนสีของหินได้

• กระบวนการผลิตแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ใช้การลอกผิวหน้าของแผ่นหินออกมา
  ทีละแผ่น ดังน้ันจึงอาจมีเศษหินหลุดร่วงจากแผ่นหินได้



สําหรับการติดต้ังภายนอกอาคาร แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone-P ผ่านการ
ทดสอบความสามารถในการยึดติดกับแผ่นไฟเบอร์ซีเมนต์ ด้วยโพลียูรีเทนยาแนว
โปรไทท์ โปรเมอริค PU7 ตามวิธีการทดสอบ ASTM D4501 Standard Test Method
for Shear Strength of Adhesive Bonds Between Rigid Substrates by the
Block-Shear Method โดยมีค่าแรงยึดเกาะแบบเฉือนท่ี 0.61 MPa (6.22 kgf/cm2)

การทดสอบการยึดติดและการ
ทดสอบในสภาพอากาศจําลอง
สําหรับการใช้งานภายนอกและ

ภายในอาคาร



เม่ือนําแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone-P ท่ียึดติดกับแผ่นไฟเบอร์ซีเมนต์ด้วย
โพลียูรีเทนยาแนว โปรไทท์ โปรเมอริค PU7 ไปทําการทดสอบในสภาพอากาศจําลอง
ท่ีมีรังสีอัลตราไวโอเลตเลต (UVB-313) อุณหภูมิ 60°C นาน 8 ช่ัวโมง สลับกับการ
อยู่ในสภาพอากาศอ่ิมไอนํ้าท่ีอุณหภูมิ 50°C นาน 4 ช่ัวโมง รวม 3 สัปดาห์ จากน้ัน
จึงนํามาตรวจสอบ ผลคือไม่พบการแตก การบวมพอง การร่วนเป็นขุยผง และไม่มี
การเปล่ียนสีและเม่ือนําไปทดสอบความสามารถในการยึดติดตามวิธีการทดสอบ ASTM
D4501 ผลปรากฏว่าค่าแรงยึดเกาะแบบเฉือนไม่ลดลง

สําหรับการติดต้ังภายในอาคาร แผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone-P ผ่านการทดสอบ
ความสามารถในการยึดติดกับแผ่นไฟเบอร์ซีเมนต์ด้วยกาวตะปู โปรไทท์ R-131 ตาม
วิธีการทดสอบ ASTM D4501 Standard Test Method for Shear Strength of
Adhesive Bonds Between Rigid Substrates by the Block-Shear Method
โดยมีค่าแรงยึดเกาะแบบเฉือนท่ี 0.75 MPa (7.64 kgf/cm2) การทดสอบยุติเม่ือแผ่น
ไฟเบอร์ซีเมนต์ได้รับความเสียหาย จึงสรุปได้ว่าแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone-P
ท่ียึดติดด้วยกาวตะป ูโปรไทท์ R-131 สามารถใช้งานได้ดีกับงานภายในอาคาร



การทําความสะอาด
ควรทําความสะอาดแผ่นหินธรรมชาติวีเนียร์ Millistone ด้วยผ้าสะอาดเน้ือนุ่ม
ชุบนํา้อุ่น หากไม่สามารถขจัดคราบสกปรกได้ด้วยนํา้อุ่นให้ทดลองใช้นํา้ยาล้าง
จานแบบอ่อน หากต้องการใช้สารทําความสะอาดชนิดอ่ืน ควรทําการทดสอบ
กับบริเวณท่ีมองเห็นได้ยากก่อน และไม่ควรใช้นํา้ยาทําความสะอาดท่ีมีส่วนผสม
เปน็กรด
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